PROMOTIVE EFB

Principales ventajas

B Disefiada para vehiculos comerciales de alto rendimiento con gran demanda d
energia y requisitos exigentes de resistencia a las vibraciones

B Su moderna tecnologia de equipamiento original (OE) y su minimo consumo de

agua le permite conseguir un gran ahorro en el coste total de propiedad

B Supera los requisitos de la norma EN para Super Heavy Duty (SHD) (norma EI
y resistencia a las vibraciones V3)

Para mas informacion, visite www.varta-automotive.com

INFORMACION PARA PEDIDOS

Cdédigo Europeo (ETN):

690 500 105

N° articulo: 690 500 105 E65 2
Referencia Comercial: B90

Cadigo de barras: 4016987149058
Unidad de embalaje: 1

Unidades por palet: 0

INFORMACION TECNICA

Tension [V]: 12 Sujecion: BOO
Capacidad de bateria [Ah]: 190 Esquema: 3
Corriente de prueba en frio, NE [A]: 1050 Tipo de borne: 1
Longitud [mm]: Bilk3 Tamafio de la carcasa: B
Ancho [mm]: 223 Peso llena y cargada (kg): 47,21
Altura [mm]: 223
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MADE IN GERMANY

fabricada siguiendo las normas
de calidad mas estrictas
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REPUESTO ORIGINAL

los principalas fabricantas
confian en aste producto




LA REFERENCIA TECNOLOGICA PARA VEHICULOS COMERCIALES PROMOTIVE EFB

ELEMENTO MEZCLADOR

El elemento mezclador desarrollado en exclusiva por VARTA® optimiza MAYOR CICLO DE VIDA

la aceplacion de la carga y prolonga la vida atil de la bateria al reducir Beneficiese de una vida Util considerablemente
en gran madida lasstratificacion del acido. El elemento mezclador utiliza mas larga que con las balerias convencionales.

el movimiento natural del vehiculo en este proceso.

RESISTENCIA SUPERIOR L
A LAS VIBRACIONES =

Las soportes moldeados por
inyaccion y la fijacién adicio-
nal de los conaclores
rasisten incluso las condi-
cionas mas extremas en la
carretera. Da este modo se
oraviens el desprendimiento
de placas y la rotura de
conactoras, los cuales sa
mantienen firmemesants
fijados. Esta innovadaora
tecnologia salisface los
requisitos mas exigenies de
los Primeras Equipos apli-
cables a la instalacion en al
axtremo del bastidor,

MODERNA
TECNOLOGIA EFB

Un separador de malla permeable,
elemento adicional de poligster, y el
separador adherido garantizan una
excelente adhesion de la rejilla a la
masa. Este mantiene &l material activa
dentra de la placa & impide gue se
desprenda. El resultado es una vida
util mas larga que con |las baterias
convencionales.

CONSUMO DE AGUA MUY REDUCIDO

El disefio de la tapa con sistema de laberinto fueespecialmeants
desarrollado por VARTA® v ofrece una proteccion del 100%
frente a vuglcos, incluso con una inclinacion de 90°.

Caracteristicas Promotive EFB Promotive Silver Promotive Blue Promotive Black
N.° de tipos de bateria 2 3 5 36
Arranque del motor y
L . . altas demandas de Arranque del motor y Arranque del motor y
Funcién primaria P . ; y . ; y . Arranque del motor
energia, incluida funcion | alimentacion mejorada alimentacion mejorada
de hotel
Potencial de reduccion en
el coste total de propiedad El mejor El mejor Mejor Buena
(TCO)
Tecnologia EFB Inmersion convencional | Inmersion convencional | Inmersion convencional
Aleacion de la rejilla Calcio/Calcio Calcio/Calcio Calcio/Calcio Calcio/Calcio
EEEEAEENES Norma EN V4 Norma EN V3 Norma EN V2 Norma EN V1
vibraciones
Nivel de calidad Equipamiento original Equipamiento original Equipamiento original Equipamiento original
Consumo de agua Extremadamente bajo Extremadamente bajo Muy bajo Muy bajo




